MANUAL DE UTILIZACAO RGDNC-P(ONLINE)
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Manual de utilizacdo e configuracdo do RGDNC-P(ONLINE).

Aqui esta localizada a entrada do
cabo de comunicacdo serial DB9.

Aqui esté localizada a entrada da
fonte para o aparelho.

Tel.:(19)3302-0419 @

w.rgaonline.com.b

Apos ligar o aparelho vocé tera as seguintes opgoes:

1) Aguardando USB. Aqui estdo localizadas as duas

entradas USB disponiveis.

2) USB para CNC.

Aqui esta localizada a entrada
paralela LPT.

3) CNC para USB.

4) CONFIGURACOES.
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As opcbes acima sdo as seguintes: RG ASSESSORIA
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1) Aguardando conexao do Pendrive até 16GB em uma das portas disponiveis.
2) Enviar um programa do CNC para 0 RGDNC-P(ONLINE).

3) Enviar um programa do RGDNC-P(ONLINE) para o CNC.

4) Configuracdo da velocidade e pardmetros para a comunicacao.

Passo a passo para configuracdo, envio e recebimento de programas.

Primeiro passo para configurar os parametros do RGDNC-P (ONLINE) com o comando
desejado, ex: Fanuc, Siemens, Mach, Mcs... (Pendrive ndo deve estar conectado).

Para realizarmos a configuragcdo do RGDNC-P para a comunicacéo aperte a tecla .s

aparecera a seguinte tela

Item 1) Config. Padrdo
fabrica usando a opgdo SIM.

Item 2) Protocolo
serial (RS232) ou paralelo (LPT).

Item 3) Controle de fluxo vocé pode configurar o controle de
fluxo por Software (XON/XOFF) ou Hardware (RTS/CTS).

Item 4) Cédigo
ASCII/ISO ou EIA.

Item 5) Taxa de transmissdo vocé pode configurar a velocidade
de transmissao 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 ou 115200.

Item 6) Bits de Dados vocé pode escolher 7 ou 8.

RZDNC
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Item 7) Paridade
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Item 8) Bits de Parada vocé pode escolher 1 ou 2.

Item 9) Pular XON vocé pode escolher SIM ou NAO (para

ignorar o sinal de XON).

Item 10) Cortar Prog. Vocé pode configurar o corte automatico de
programa (necessario verificar compatibilidade de c6digos M com o comando da maquina).

pEn e [EE
=L TEADO

Item 11) Tempo em MOO
espera para o comando MOQO.

vocé pode configurar o tempo de

Item 12) Line Delay_ms vocé pode configurar um tempo de
atraso para envio de cada linha do programa em milissegundos.

Apos configurar o RGDNC-P selecionar USB para CNC
Enviar um programa do RGDNC-P para o0 CNC, ou CNC para USB

para

Fara CHO

RZDNC
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(1) Enviando programa do RGDNC-P para o CNC.

Para enviar um programa do RGDNC-P ao comando CNC, selecione a op¢do USB para CNC

e tecle E aparecera a seguinte tela
2 |
va com a seta para selecionar o diretdrio, exemplo aperte
[ . % i .
ird aparecer essa tela . J aperte a seta duas vezes e

escolha o programa, a ser enviado, ex: r j se 0 programa estiver em um
diretério especifico e s6 seleciona-lo e fazer o mesmo procedimento para abrir e escolher o
programa desejado.

OBSERVACAO: (1) Antes de enviar o programa para 0 CNC o mesmo deve estar preparado

para receber os dados.
(2) Se vocé entrar em um diret6rio errado va em aperte ele

voltara na tela para vocé escolher o diretdrio de programas que deseja, caso existam varios
diretérios, um dentro do outro, volte um a um até encontrar aquele que deseja.

Depois de preparar a maquina e so teclar no programa a ser enviado, vocé vera os dados
passando na tela do RGDNC-P.

(2) Para enviar um programa do CNC para 0 RGDNC-P.

Para enviar um programa do CNC para 0 RGDNC-P é muito simples, selecione CNC para USB

[: tecle .s ird aparecer a tela

O RGDNC-P ficara aguardando o envio do programa da maquina CNC, execute o procedimento
siorne EESET rarsa

Fin. 1297h

para enviar o programa da maquina CNC, aparecera seguinte tela

indicando o fim da transmissdo de dados, tecle depois pode retirar o pendrive, cologue

em um PC acesse a pasta RECEIVED e verifique se o programa foi salvo corretamente.

RZDNC
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RGDNC-P
PROCEDIMENTO DO RGDNC-P PARA O CNC FANUC-0I serie D
PREPARANDO O CNC PARA RECEBER PROGRAMA DO RGDNC-P.

1) MODO EDIT.

2) PROG.

3) DIGITAR O NUMERO OU NOME DO PROGRAMA A SER RECEBIDO.

4) APERTE A SOFTKEY ».

5) OPRT.

6) ALLIO.

7) RECEB.

8) EXEC OBS: DEPOIS DE CLICR EM EXEC A MAQUINA FICARA
AGUARDANDO O ENVIO DO PROGRAMA QUE ESTA NO RGDNC-P.

9) AGORA SIGA A INSTRUGAO (1) PARA ENVIAR O PROGRAMA DO
RGDNC-P PARA O CNC.

PROCEDIMENTO DO CNC PARA RGDNC-P FANUC-0I série D
PREPARANDO O RGDNC-P PARA RECEBER PROGRAMA DO CNC

1) SIGA A INSTRUGAO (2) PARA PREPARAR O RGDNC-P PARA RECEBER O
PROGRAMA DO CNC.

2) VA ATE A MAQUINA CNC.

3) EDIT.

4) PROG.

5) DIGITE O NUMERO OU NOME DO PRAGRAMA A SER ENVIADO PARA
RGDNC-P OBS: SE FOR MANDAR O PROGRAMA PARA UM DIRETORIO
ESPECIFICO, VERIFIQUE SE EXISTE UM PROGRAMA COM O MESMO
NUMERO OU NOME DENTRO DESSE DIRETORIO, ISSO PODE GERAR UM
ERRO DURANTE O ENVIO DO PROGRAMA.

6) ».

7) OPRT.

8) ALL IO.

9) TRANS (TRANSMITIR)

10) EXEC.

RZDONC
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1)
2)
3)
4)
5)

6)

PROCEDIMENTO DO RGDNC-P PARA O CNC SIEMENS 810 D

PREPARANDO O CNC PARA RECEBER PROGRAMA DO RGDNC-P.

MENU SELECT.

SERVICOS.

ENTRADA DE DADOS.

INICIO.

OK OBS: O CNC FICARA AGUARDANDO O ENVIO DO PROGRAMA QUE
ESTA NO RGDNC-P.

SIGA O PROCEDIMENTO (1).

PROCEDIMENTO DO CNC PARA O RGDNC-P SIEMENS 810 D

PREPARANDO O RGDNC-P PARA RECEBER PROGRAMA DO CNC.

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

SIGA A INSTRUCAO (2) OBS: O RGDNC-P FICARA AGUARDANDO O ENVIO
DO PROGRAMA QUE ESTA NA MEMORIA DO CNC.

VA ATE A MAQUINA CNC.

MENU SELECT.

PROGRAMAS.

PROGRAMAS DE PECA.

SELECIONE UM PROGRAMA PARA ENVIAR AO RGDNC - P.

MENU SELECT.

SERVICOS.

SELECIONE O PROGRAMA QUE VOCE ESCOLHEU PARA ENVIAR.

10) SAIDA DE DADOS.
11) INICIO.
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PREPARANDO O RGDNC-P PARA RECEBER PROGRAMA DO CNC.

1) SIGA A INSTRUCAO (2)

2) EDITOR F2.

3) CARREGAR /SALVAR.

4) SALVAR F6.

5) DIGITAR O NUMERO DO PROGRAMA A SER SALVO EX: 25

6) ENTER

7) PROGRAMA F6.

8) OBS: IMPORTANTE SABER O NUMERO DE O PROG A SER SALVO ANTES
DE COMECAR ESSE PROCEDIMENTO.

PROCEDIMENTO DO RGDNC-P PARA O CNC MACHO9 -8

PREPARANDO CNC PARA RECEBER PROGRAMA DO RGDNC-P.

1) EDITOR F2.

2) CARREGAR/SALVAR.

3) CARREGAR F8.

4) PROG. NOVO F4.

5) PROGRAMA F6.

6) SEGUIR O PROCEDIMENTO (1).

7) OBS: A MEMORIA DEVE SER SUFICIENTE PARA A RECEPCAO DO PROG
ESCOLHIDO.

RZDONC
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PREPARANDO O RGDNC-P PARA RECEBER DO CNC.

1) MODOS.

2) PROGRAMAS.

3) DIRETORIO

4) DIGITAR O NUMERO DE UM PROGRAMA QUE DESEJA SALVAR EX: 101
5) SEGUIR PROCEDIMENTO (2)

6) COMUNIC.

7) TRANSMITIR

8) ENTER 2 VEZES

9) DIRETORIO.

PROCEDIMENTO DO RGDNC-P PARA O CNC MCS

PREPARANDO O CNC PARA RECEBER DO RGDNC-P.

1) MODOS.

2) PROGRAMAS.

3) DIRETORIO

4) COMUNIC.

5) RECEBER.

6) ENTER 2 VEZES

7) SIGUIR O PROCEDIMENTO (1)

8) OBS: A MEMORIA DEVE SER SUFICIENTE PARA A RECEPCAO DO PROG
ESCOLHIDO, E TB O NUMERO DO PROG NAO PODERA ESTAR EM USO.
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PREPARANDO RGDNC-P PARA RECEBER DO CNC

1) SEGUIR O PROCEDIMENTO (2)

2) MENU SELECT

3) SERVICOS.

4) PROGRAMAS DE PECAS.

5) SELECIONAR O PROGRAMA. OBS: ESCOLHER O PROGRAMA A SER
SALVO, EM QUALQUER PASTA (PROGRAMAS DE PECAS,
SUBPROGRAMAS, PECAS, ETC..).

6) SAIDA DE DADOS.

7) V24

8) OK.

PROCEDIMENTO DO RGDNC-P PARA O CNC SIEMENS 840

PREPARANDO O CNC PARA RECEBER DO RGDNC-P

1) MENU SELECT.

2) PROGRAMA.

3) PROGRAMAS DE PECAS.

4) INPUT.

5) MENU SELECT

6) SERVICOS.

7) PROGRAMAS DE PECAS.

8) ENTRADA DE DADOS.

9) V24

10) OK.

11) SIGA O PROCEDIMENTO (1) OBS: APOS ESSE PROCEDIMENTO O
CNC FICARA AGUARDANDO O ENVIO DO PROGRAMA DO RGDNC-P.
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